
hdt Luft-Luft Wärmetauscher mit Wirbelstromtechnik

Der kompakte Wärmetauscher ITK für Industrie, kontrollierte Wohnraumlüftung, Haustechnik,
Schwimmbäder und weitere Einsatzbereiche. Gehäuse aus 25mm GFK-Sandwichplatten mit 
XPS-Kern und 3mm GFK-Profilen. Modul aus ABS-Material mit 0,7mm im Tiefziehverfahren 
erstellt. Wahlweise als Modul mit und ohne Ventilatoren lieferbar.
Optionale Wascheinrichtung bei staubhaltiger Abluft.
Geeignet für aggressive Abluft, wie Ammoniak, Chloride, etc. Temperaturstabil bis 80 C° 

Standard-Luftleistungen
(Sondergrößen möglich)

Wärmetauscher ITK-Spezial mit 3.200 m³/h
(ohne Ventilatoren)

Modul (ABS)
(364x360x1.402mm)

WT-ITK:  die Kompaktversion (Luftleistungen von 320 - 5.120 m³/h)
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Luftleistung 640m³/h 34'er Modul (12 komplette Module) =  bei 5m/s Abluftgeschwindigkeit im Modul
 17'er Modul (  6 komplette Module) =  bei 5m/s Abluftgeschwindigkeit im ModulLuftleistung 320m³/h

Modulmaßen und Leistung: 
  34'er 4kW Modul ca.  (30°C Delta T) max. /// L x B x H = 364mm x 360mm x 1.402mm 

 Modul ca.  (30°C Delta T) max. /// L x B x H = 182mm x 360mm x 1.402mm  17'er 2kW
Querschnitte und Luftleistung:
Querschnitt  12 komplette Module (R+L)= 0,037m² Abluft  
Verhältnis 1,61 Abluft/Zuluft
Querschnitt  12 komplette Module (R+L)= 0,023m²Zuluft  
Luftleistung bei 5m/s – rechnerisch 666m³/h Abluft und 414m³/h Zuluft 
Druckverlust ca.: 120 Pa (Zuluft- und Abluftseite)

Grundsätzlich sind lediglich die Breite und Höhe des Tauschermoduls fest vorgegeben und daher maß-Tauschermaße: 
gebend für die fertigen Wärmetauscher. Die Anbindung an die Abluft an der Oberseite des Tauschers kann wahlweise mit 
Vorbereitung zur Anbindung von Rundkaminen hinter dem Tauscher, mit Stuhl- oder H-Profilen zur direkten Anarbeitung des 
Abluftkanals hinter dem Tauscher oder auch mit U-Profilen abgeschlossen werden. Die Maße verändern sich hierbei lediglich 
um die Kante des Profils. Wird eine automatische Waschvorrichtung erwünscht, muss an der Oberkante des Tauschers 
mindestens 300mm zusätzlich eingeplant werden.

WT-BTK/TK:   der große, leistungsstärkere (Luftleistungen 2.100 - 33.600 m³/h)

Modul TK für 12.600 m³/h
(Sondergrößen möglich)

Optional: 
automatische Wäsche 

(mit drehbarer Waschlanze)

Modul BTK für 8.400 m³/h
(Sondergrößen möglich)

Modul 
Bypass

Der stattliche Wärmetauscher BTK/TK für Industrie, Produktionshallen, Gebäudetechnik,
große Schwimmbäder und weitere Einsatzbereiche. Gehäuse aus 25mm GFK-Sandwichplatten 
mit XPS-Kern und 3mm GFK-Profilen, Kantenschutz aus Edelstahl. Modul aus ABS-Material 
0,7mm im Tiefziehverfahren erstellt. Wahlweise als Modul mit und ohne Ventilatoren lieferbar.
Optionale Wascheinrichtung bei staubhaltiger Abluft. Geeignet für aggressive Abluft, wie 
Ammoniak, Chloride, etc. Temperaturstabil bis 80 C° 

Seite 2

WT-ITK:  die Kompaktversion (Luftleistungen von 320 - 5.120 m³/h)



WT-BTK/TK:   der große, leistungsstärkere (Luftleistungen 2.100 - 33.600 m³/h)

WT-BTK für 
25.400 m³/h

(in einer Trocknungshalle)
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Einige Standard-Wärmetauscher (Sondergrößen möglich)

Druckverluste ca. 65Pa (Zuluft- und Abluftseite)



Die eigene Fertigung erlaubt es uns, auf bauliche 
Gegebenheiten eine erforderliche Anpassung der 

Gehäuseform vornehmen zu können. Überdies ermöglicht 
sie uns auf individuelle Kundenwünsche einzugehen. 

Wir können unsere Wärmetauscher und die
notwendigen Lüftungskomponenten an fast jedes System

anpassen. Durch die Sandwichbauweise und die 
GFK-Profile, die wir verwenden, können wir 

unterschiedliche Gehäuseformen für die Wärmetauscher 
und die Lüftung bauen. 

Fordern Sie uns, wenn es um
leistungsstarke Luft-Luft Wärmetauscher

oder Lüftungskomponenten geht.

Energie, die wir nicht vergeuden, 
brauchen wir 

auch nicht zu erzeugen. 

Wirbelstromtechnik (in beiden Systemen)

Verantwortung 
übernehmen!

Eine 
Wärmerückgewinnung

installieren!

Bilder aus unserer Fertigung (Endmontage)
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Groweg 15-16
49356 Diepholz
hdt@hdt-technik.de
Tel. 05441 99 29 0
Fax: 05441 99 29 29

Als Hersteller von zwei Luft-Luft Wärmetauschersystemen 
sind wir in der Lage fast alle Lüftungsanlagen mit 

Abluftwärmetauscher auszustatten. 

Beide Systeme arbeiten mit unserem bewährten Wirbelstromverfahren.
Hierbei wird die Abluft auf dem Weg durch den Tauscher 

in Rotation gebracht. Durch diese besondere Formgebung und 
unser spezielles Tiefziehverfahren, bei dem unsere Module aus 

einer lediglich 0,7mm starken Grundplatte aus hochwertigem 
ABS Kunststoff gefertigt werden, erreichen wir bei 

unseren Wärmerückgewinnungssystemen, den für einen 
Kunststoffwärmetauscher ungewöhnlich hohen Wirkungsgrad 

von bis zu 85%. 

Die verwendeten Materialien aus Kunststoff, GFK und Edelstahl 
erlauben auch den Einsatz in aggressiver Abluft. Je nach 

Volumenstrom kann eines der beiden Systeme zum Einsatz 
kommen. Sie können mit der Abwärme aus einem Bereich, 
Wärme in einen anderen Bereich bringen. Oder die Abluft 

aus einer Produktionshalle wird genutzt, um die Lagerhalle 
nebenan zu erwärmen. 

hdt-technik.de
stallklima.de


